DATENBLATT | ELEKTRO-HYDRAULISCHER STAPELSCHNEIDER

> STAPELSCHNEIDER TDEAL 7228-06 LT

PROGRAMMIERBARER PROFI-STAPELSCHNEIDER MIT HYDRAULISCHER PRESSUNG

720 mm Schnittlange | elektro-mechanischer Messerantrieb | hydraulischer Antrieb fiir Presshalken | stufen-
los regelbarer Pressdruck (min. 250 daN, max. 2000 daN) mit optischer Anzeige | serienméBig mit Lufttisch
(Luftdiisen auf Vorder- und Riicktisch)| FuBpedal zum Vorpressen | steckbare Presshalkenabdeckung mit
Schnappverschluss und optischer Anzeige | elektro-mechanischer Riickanschlag-Antrieb mit Prazisionsspindel
(Geschwindigkeit: 53 mm/s) | programmierbares Steuerungsmodul fiir den Riickanschlag| elektronisches Hand-
rad mit stufenlos regulierbarer Geschwindigkeit fir manuelle Riickanschlag-Feineinstellung | hochwertiges
HSS-Messer aus ..Solinger Messerstahl” | optischer Schnittandeuter mit lichtstarken Leuchtdioden (LEDs) |
Vordertisch mit Edelstahl-Tischplatten | Zusatztische (2 Stiick) mit Edelstahl-Tischplatten gegen Aufpreis lie-
ferbar | SCS (Safety Cutting System) mit umfangreichem Sicherheitspaket: serienmaBig mit Lichtschranke im
Arbeitsbereich; transparente Sicherheitsabdeckung auf dem Riicktisch; Hauptschalter und Sicherheitsschloss;
Iweihand-Schnittauslosung mit Wiederholsperre und Gleichzeitigkeitssteuerung; 24-Volt-Steuerung; patentier-
ter IDEAL-Sicherheitsantrieb; automatischer Messer- und Pressbalken-Ricklauf aus jeder Position; Scheiben-
bremse fiir sofortigen Messerstopp; Messerwechsel-Vorrichtung mit abgedeckter Messerschneide; Messertief-
gangverstellung von auBen; einfacher Messerwechsel von vorne, ohne Abnahme von Gehauseteilen.
Netzanschluss: 400 Volt / 50 Hz / 3~ (Drehstrom), Motorleistung (Nennaufnahme): 1,5 kW

MaBe (H x B x T): 1335 x 1305 x 1510 mm, MaBe mit Zusatztischen: 2100 x 1600 mm (B x T)

Gewicht: 620 kg, Farbe perlgrau.

IDEAL 7228-06 LT
mit optionalen Zusatztischen (Links und rechts)
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LUFTTISCH

[ Erleichtert die Arbeit mit schwe- |
[ ren Papierstapeln: Zuschaltbarer |

[ Lufttisch mit serienmaBigen

[ Luftdiisen auf dem Vorder- und |
[ Riicktisch. \

LICHTSCHRANKE

[ Die serienmaBige Lichtschranke

[im Arbeitshereich gewahrleistet |

[ sicheres, professionelles Arbei-

[ ten an diesem Stapelschneider. |

SCHNITTANDEUTER

[ Der optische Schnittandeuter mit |
[ Leuchtdioden (LEDs) zeigt die
[ Schnittlinie an und ermaglicht

[ ein prazises Anfahren der

[ Schnittmarkierungen.

IDEAL 7228-06 LT

[Schoittlange ~ 720mm |
[ Schnitthihe 0mm |
[ Restschnitt 20/ 90* mm |
| Einlegetiefe 720 mm \
| Drehstrom 400V /50 Hz |

* mit Pressbalkenabdeckung

_
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DATENBLATT | IDEAL 7228-06 LT: PROGRAMMSTEUERUNG FUR DEN RUCKANSCHLAG

> RUCKANSCHLAG-PROGRAMMSTEUERUNG

ELEKTRONISCHES STEUERUNGSMODUL FUR DEN RUCKANSCHLAG

Digital-MaBanzeige mit 1/10 mm Anzeigegenauigkeit (umschaltbar mm/Zoll) | MaB-Direkteingabe (Vorwahl) iiber
Zehnertastatur | Memorybetrieb fiir Kettenschnitte, zusétzliches automatisches Memory | drei Speichertasten
fiir FestmaBe (frei programmierbar) | professionelle Programmsteuerung (40 Programme mit je 36 Schritten) mit
automatischem Programmablauf | KettenmaB-Programmierung mit bis zu 9 Schritten im Programm maglich (gilt
als 1 Programmschritt] | PapierausstoBfunktion (EJECT) mit und ohne Programmbetrieb (Vorschubweg
programmierbar) | Lischen (DELETE), Einfiigen (INSERT) und Uberschreiben von Programmschritten mdglich |
automatische MaBkorrektur bei Riickanschlagverschiebung | Drucktaster fiir Sattelschnellverstellung | elektro-
nisches Handrad fiir Riickanschlag-Feineinstellung, stufenlos regelbar von "langsam” bis ‘schnell” | integrierter
Rechner (4 Grundrechenarten) | Set-Taste fiir ReferenzmaB | Selbstdiagnosesystem mit Fehleranzeige im Display

ELEKTRONISCHES HANDRAD

| Elektronisches Handrad fiir die

\ Riickanschlag-Positionierung,

[von ..schell” bis ..langsam”
[in 1/10 mm-Schritten.

EINFACHE BEDIENUNG

|
|
\ stufenlos progressiv regelbar \
|
|

[ Die Zehnertastatur ermaglicht

[ eine einfache MaBvorwahl fiir

\ Eingabe von Schnittfolgen im

|
|
\ den Riickanschlag oder die \
|
|

| Programmablau.

PROGRAMMSTEUERUNG

[ 40 Programme mit je 36 Schritten]

| Memorybetrieb \
| MaBdirekteingabe \
| Programmierbarer Papiervorschub

[ Umschaltung mm/Zoll \
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